
GGAA  5555  LL -- GGIIAALLLLAA --  YYEELLLLOOWW
PPeerr  bbiiggiiootttteerriiaa,, aacccceessssoorrii  mmeettaalllliiccii  ppeerr  ccaallzzaattuurree  iinn  zziinnccoo//ssttaaggnnoo  ddii
ssoottttoossqquuaaddrraa  mmeeddiioo//aallttii..
FFoorr  iimmiittaattiioonn  jjeewweerrllyy,,  mmeettaall  aacccceessssoorriieess  ffoorr  tthhee  lleeaatthheerr  iinndduussttrryy  hhaavviinngg
mmeeddiiuumm  uunnddeerrccuutt..

BBAA  6655  HHTT -- AAZZZZUURRRRAA --  LLIIGGHHTT  BBLLUUEE
AAddaattttaa  aallllaa  pprroodduuzziioonnee  ddii  ffiibbbbiiee  eedd  aacccceessssoorrii  iinn  zzaammaa,, ddii  ccoonnffoorrmmaazziioonnee
ppiiaattttaa  oo  ccoonn  bbaassssii  ssoottttoossqquuaaddrraa..
SSuuiittaabbllee  ffoorr  pprroodduuccttiioonn  ooff  zziinncc  bbuucckklleess  aanndd  aacccceessssoorriieess  ffoorr  tthhee  lleeaatthheerr
iinndduussttrryy::  ssuuiittaabbllee  ffoorr  ffllaatt  ppaarrttss  wwiitthh  ssmmaallll  ttoo  mmeeddiiuumm  uunnddeerrccuutt..

SSBB  5555  HHTT -- BBLLUU  SSCCUURROO --  DDAARRKK  BBLLUUEE
PPeerr  ffiibbbbiiee  eedd  aacccceessssoorrii  vvaarrii  iinn  ZZaammaa//SSttaaggnnoo,, ssoottttoossqquuaaddrraa  mmeeddiioo  aallttii..
FFoorr  vvaarriioouuss  bbuucckklleess  aanndd  aacccceessssoorriieess  mmaaddee  ooff  zziinncc  wwiitthh  mmeeddiiuumm  ttoo  llaarrggee
uunnddeerrccuutt..

SSAA  6655  HHTT -- SSAALLMMOONNEE --  SSAALLMMOONN  PPIINNKK
PPeerr  zzaammaa//ssttaaggnnoo  ppoorrttaacchhiiaavvii,, ppllaacccchhee  ee  ppiinnss..
FFoorr  zziinncc  aanndd  ttiinn  aallllooyyss,,  ssuuiittaabbllee  ffoorr  kkeeyy--ffoobbss,,  ppiinnss  aanndd  ppllaatteess..

RRAA  6655  LL -- RROOSSAA --  PPIINNKK
PPeerr  ttuuttttii  ii  sseettttoorrii,, zzaammaa//ssttaaggnnoo  ccoonn  mmeeddii  ssoottttoossqquuaaddrraa..
FFoorr  aallll  llooww--mmeellttiinngg  aallllooyyss  wwiitthh  mmeeddiiuumm  uunnddeerrccuutt..

RRAA  7700  HHTT -- RROOSSAA  PPAASSTTEELLLLOO  --  LLIIGGHHTT  PPIINNKK
PPeerr  ffiibbbbiiee  eedd  aacccceessssoorrii  iinn  zzaammaa  mmoollttoo  ssoottttiillii,, oottttiimmaa  ssccoorrrreevvoolleezzzzaa  mmeettaalllloo..
FFoorr  vveerryy  tthhiinn  bbuucckklleess  aanndd  zziinncc  aacccceessssoorriieess;;  tthhiiss  ggrraaddee  ggrraannttss  vveerryy  ggoooodd
mmeettaall  fflloowwaabbiilliittyy..

SSBB  55009999 --  VVEERRDDEE  CCHHIIAARROO  --  LLIIGGHHTT  GGRREEEENN
PPeerr  bbiiggiiootttteerriiaa,, aacccceessssoorrii  mmeettaalllliiccii  ppeerr  ccaallzzaattuurree  iinn  zziinnccoo//ssttaaggnnoo  ddii  ssoottttoossqquuaaddrraa  mmeeddiiaa..
DDaa  uussaarree  qquuaannddoo  ii  mmooddeellllii  ((mmaasstteerr))  ssoonnoo  ddii  mmaatteerriiaallee  cchhee  nnoonn  rreessiissttee  aallllee  aallttee  tteemmppeerraattuurree::
PPllaassttiiccaa,, lleeggnnoo,, rreessiinnaa,, cceerraa  dduurraa  ddaa  mmooddeelllliissttaa,, eettcc..
IIll  tteemmppoo  ddii  ccoottttuurraa  aa  9900  °°CC  èè  ddii  11  oorraa  ee  mmeezzzzaa ppeerr  uunn  ssppeessssoorree  ddii  1100++1100  mmmm..

FFoorr  iimmiittaattiioonn  jjeewweerrllyy,,  mmeettaall  aacccceessssoorriieess  ffoorr  tthhee  lleeaatthheerr  iinndduussttrryy  hhaavviinngg  mmeeddiiuumm  uunnddeerrccuutt..
UUssee  wwiitthh  mmaasstteerr  mmooddeellss  wwhhiicchh  ddoo  nnoott  rreessiisstt  hhiigghh  tteemmppeerraattuurreess::  PPllaassttiiccss,,  wwoooodd,,  rreessiinn,,  mmooddeell
mmaakkiinngg  wwaaxx..  TThhee  vvuullccaanniizziinngg  ttiimmee  aatt  9900  °° CC  iiss  11  hhoouurr  aanndd  aa  hhaallff  ffoorr  aa  tthhiicckknneessss  ooff  1100  ++1100  mmmm

NNiicceemm®® SS..pp..AA.. --  VViiaa  TToogglliiaattttii,, 3388  --  2200003300  SSEENNAAGGOO  ((MMii))  --  IIttaallyy
TTeell  ++3399--0022//9999009900..11  --  FFaaxx  ++3399--0022//9999009900..333333

hhttttpp::////wwwwww..nniicceemm..iitt  --  ee--mmaaiill::nniicceemm@@nniicceemm..iitt



ccoodd.. 5555..1100..3300..0022
TTAALLCCOO:: DDaa  uussaarree  pprriimmaa  ddeellllaa  ccoottttuurraa  iinn  pprreessssaa  ppeerr  ffaacciilliittaarree  iill  ddiissttaaccccoo  ddeeii
rreessiidduuii  ddii  ssiilliiccoonnee..

TTAALLCC  PPOOWWDDEERR:: UUssee  bbeeffoorree  ccuurriinngg  iinn  tthhee  pprreessss  ttoo  ffaacciilliittaattee  tthhee  rreelleeaassiinngg
ooff  ssiilliiccoonnee  rreessiidduueess..

ccoodd.. 3366..1100..4400..1133
DDIISSTTAACCCCAANNTTEE  LLIIQQUUIIDDOO  ““WW””:: PPrriimmeerr  ppeerr  ttuuttttii  ii  mmooddeellllii  ee  qquuaallssiiaassii
mmaatteerriiaallee  ((rreessiinnaa,, ppllaassttiiccaa,, lleeggnnoo,, mmeettaalllloo  eettcc......))..

RREELLEEAASSIINNGG  AAGGEENNTT  ““WW””:: PPrriimmeerr  ffoorr  aallll  tthhee  mmooddeellss  ooff  aannyy  mmaatteerriiaall
((rreessiinn,,  ppllaassttiicc,,  wwoooodd,,  mmeettaall  eettcc......))..

NNiicceemm®® SS..pp..AA  --  VViiaa  TToogglliiaattttii,, 3388  --  2200003300  SSEENNAAGGOO  ((MMii))  --  IIttaallyy
TTeell  ++3399--0022//9999009900..11  --  FFaaxx  ++3399--0022//9999009900..333333  --  hhttttpp::////wwwwww..nniicceemm..iitt  --  ee--mmaaiill::nniicceemm@@nniicceemm..iitt

Tempo di cottura per le gomme della variante a 180°C, minimo 1 ora.
Tempo di cottura per le gomme della variante a 85°C, minimo 1 ora e mezza.
Il tempo di vulcanizzazione è sempre di 2 minuti per ogni millimetro di spessore. EEsseemmppiioo:: per una gomma ø 300 x 15 mm
si sommano gli spessori (15+15=30 mm) moltiplicato per 2 minuti=60 minuti (ciclo completo).
Vulcanizing time for moulds vulcanizing at 180°C, minimum 1 hour.
Vulcanizing time for rmoulds vulcanizing at 85°C, minimum 1 hour and a half.
The vulcanising time is always 2 minutes for each millimetre of thickness. EExxaammppllee::  for a ø 300 x 15 mm rubber mould the
total time is sum of the thicknesses (15+15=30 mm) multiplied by 2 minutes = 60 minutes (complete cycle).

Il tempo di vulcanizzazione va calcolato dal momento in cui tutto il gruppo (piastre riscaldanti e staffe) sono effettivamente
in temperatura. Per ulteriori informazioni e dettagli contattare il nostro servizio “Ricerca e Sviluppo”.
The vulcanising time is calculated from the moment that the entire group (heating plates and molding frames) have reached
the correct temperature. For further information and details please contact our "Research and Development" service.

La pressione è in funzione del diametro della gomma; vedere la tabella a bordo pressa Nicem.
The pressure depends on of the diameter of the rubber; see the table on the Nicem’s press.

Usare sempre talco certificato Nicem, soprattutto durante la vulcanizzazione: un talco inquinato,
umido o a granulometria irregolare può causare seri danni.
You should always use Nicem’s certified talc, especially during vulcanising: a dirty, damp or irregular
particle size dusting powder may cause serious damages.


